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Abwasser unter der Rickstauebene: Ein Fall fur die
Hebeanlagen und Pumpstationen von ACO Haustechnik

Standortbedingungen, Konstruktionsformen, Auswahlkriterien

Der Bedarf oder die Notwendigkeit einer Hebeanlage ist schnell erklart: Schmutzwasser,
das unterhalb der Riickstauebene anfallt, muss nach oben gepumpt — gehoben —werden,
damit es in die Kanalisation gelangen kann. Das Prinzip klingt einfach, doch die
Umsetzung verlangt groRes Know-how. Denn unterschiedliche Bausituationen verlangen
unterschiedliche Losungen. Entsprechend umfangreich ist das Programm des
Entwasserungsspezialisten ACO Haustechnik: Es gliedert sich in Abwasserhebeanlagen
und Pumpstationen.

Standortbedingungen und Auswahlkriterien

Schmutzwasser aus Ablaufstellen unterhalb der Riickstauebene muss der 6ffentlichen
Kanalisation laut DIN 1986-100 und DIN EN 12056 iiber eine automatisch arbeitende
Hebeanlage riickstaufrei zugefiihrt werden. Fur Niederschlagswasser von Flachen unterhalb der
Rickstauebene gilt zudem der Grundsatz: Anfallendes Oberflachenwasser ist vom Gebaude
wegzuleiten. Dementsprechend sind Regenflachen liber separate Pumpstationen au3erhalb des
Gebéaudes zu entwéssern.

Der wesentliche Unterschied zwischen Hebeanlagen und Pumpstationen ist damit schon
genannt — er besteht im Standort: Die Installation von Hebeanlagen erfolgt innerhalb eines
Gebaudes (frei aufgestellt oder in einem Schacht). Pumpstationen hingegen finden ihren Platz
im Erdreich auBerhalb des Gebéudes.

In beiden Fallen gibt es bei der Auswahl der geeigneten Lésung eine grundsatzliche Frage zu
beantworten: Um welche Art von Abwasser handelt es sich? Als Abwasser gilt jede Art

verunreinigter Abwéssern, die im h&auslichen und gewerblichen Bereich anfallen. Dazu gehdort Ansprechpartnerin fiir die Presse
u.a. durch Gebrauch verschmutztes Wasser, gewerblich genutztes Wasser und Regenwasser. Carola Sailer
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Konstruktionsformen

Ein entscheidendes Bauteil einer jeden Abwasserhebeanlage ist das Laufrad mit dem
zugehdrigen Spiralgehéause, durch das die Abwasser und die mitgefihrten Bestandteile in die
Druckleitung gepumpt werden.

Die einfachste Bauart ist das Freistromrad. Die Bezeichnung verweist auf den grof3en Freiraum
bzw. den freien Kugeldurchgang im Pumpengehause, der es ermdglicht, dass Abwasser mit
festen und langfaserigen Dickstoffen verstopfungsarm passieren kénnen. Da Freistrompumpen
keinen Drosselspalt zwischen Laufrad und Pumpengehause haben, sind Geréate dieser
Bauweise an Standorten mit sehr grof3en Stillstandzeiten besonders betriebssicher: Ein
Festrosten des Laufrads und eine dadurch hervorgerufene Blockade der Pumpe ist fast
ausgeschlossen.

Schneidwerke kommen héufig zum Einsatz, wenn eine geringe Druckleitungsdimension
erforderlich ist, wie es bei Sanierungsprojekten und Pumpstationen im Auf3enbereich oft der Fall
ist. Eine Schneidwerkpumpe ist mit einem Freistromlaufrad ausgestattet, das tber eine
vorgeschaltete Schneideinrichtung verfligt. Um ein optimales Schneidergebnis zu gewabhrleisten,
ist es wichtig, diese Schneideinrichtung regelmafig zu warten und zu tberpriifen.

Kanalréder eignen sich zur Forderung von Abwassern mit festen und kurzen faserférmigen Fest-
und Dickstoffen, Schlamm, organischen Materialien und Fékalien. Sie haben in der Regel einen
hohen Wirkungsgrad und ermdglichen leises, laufruhiges Pumpen — auch in Verbindung mit
einem langsam laufenden Motor mit geringeren Drehzahlen (1450 U/min), was wiederum der
Langlebigkeit der Pumpe(n) zu Gute kommt.

Eine grof3e Innovation ist das adaptive N-Laufrad. Eine patentierte Funktion ermdglicht ihm, sich
axial zu bewegen und den jeweiligen Bedingungen anzupassen. Ein Abstreifer sowie die
Fuhrungs- und Entlastungsnut sorgen dafiir, dass Feststoffe schnell geférdert und dabei
teilweise zerkleinert werden. Die vielen Vorteile: konstant hoher Wirkungsgrad, dadurch
geringere Stromkosten, keine oder kaum Verstopfungen und hohe Betriebssicherheit kombiniert
mit geringem Verschleif3.

Hebeanlagen

Die Produktfamilie der frei aufzustellenden Hebeanlagen von ACO Haustechnik heif3t ACO Muli.
Jede der 5 Varianten erflillt ein spezielles Anforderungsprofil:

ACO Muli-Mini Duo ist besonders kompakt und ermdglicht die werkzeuglose Demontage der
Pumpe. Sie eignet sich besonders fiir Waschkiichen, Reihenduschanlagen und hinter
Fettabscheidern. Die ACO Hebeanlage Muli-Mini kann hinter Fettabscheidern bis zur Nenngroi3e
4 eingesetzt werden.

Das ideale Einsatzgebiet der ACO Muli-Star Duo mit einem Nutzvolumen von bis zu 185 | sind
Mehrfamilienh&user, Burogebéaude, Hotels und Krankenh&user. Die Anlage kann fékalienhaltiges
und fakalienfreies Abwasser fordern. Es stehen zwei Behaltergrof3en mit 150 | bzw. 300 | zur
Verfligung.



Die neue ACO Muli-Flex Duo Abwasserhebeanlage zeichnet sich vor allem durch die hohe
Flexibilitdt aus. Der Behalter ist sowohl fiir den Einbau in die Bodenplatte (Unterflur) sowie die
freie Aufstellung im Raum konzipiert. Fur den Unterflur-Einbau stehen diverse Aufsatzstiicke aus
Polyethylen sowie Edelstahl zur Verfiigung. Die Abdeckung besteht aus robustem Polyurethan
und ist nach Klasse A15, gemafl EN124, gepruft. Zur Auswahl stehen Pumpen fir Grau- und
Schwarzwasser.

ACO Muli-Nova Uberzeugt durch GréRe und Leistung. Es sind 3 Pumpengréf3en sowie 2
BehaltergroRen wéahlbar. Durch die optimierte Hydraulik kann die Anlage bis zu 30m Forderhéhe
erreichen. Sie ist fur mittlere bis grolRe Gewerbeeinheiten einsetzbar.

Die Hauptmerkmale der ACO Muli XL Duo sind der individuell konfigurierbare Behalter (bis 1.100
[) und die Pumpe mit adaptivem Laufrad fir besonders verstopfungsarmen Betrieb — sie ist
speziell fur gewerbliche oder industrielle Objekte mit sehr groBem Abwasseraufkommen
konzipiert.

Bis auf ACO Muli-Mini eignen sich alle genannten Geréte fir fakalienhaltiges und fakalienfreies
Abwasser. Mit umfangreichen Zubehér — u.a. Signalanlage mit GSM-Modul, Blitzleuchte
Signalhupe, Lufteinperlung, Absperrschieber, Handmembranpumpe, u.v.m. — lassen sich die
Anlagen an die unterschiedlichsten Erfordernisse anpassen.

Pumpstationen

Die Auswahlkriterien fiir erdverbaute Pumpstationen im Auenbereich lauten Nutzvolumen des
Behalters, Art des Schmutzwasserzuflusses, Pumpenleistung sowie Flexibilitat (Einbauoptionen
und Zubehdrumfang). Mit den zwei neuen Fertigpumpstationen ACO Muli-Max und ACO
Powerlift-P deckt ACO Haustechnik nahezu alle denkbaren Anwendungserfordernisse ab:
Entwickelt nach dem Baukastenprinzip, lassen sich Behalter, Steuerung, Belastungsklassen und
Pumpe(n) je nach Bausituation wahlen.

Das Einsatzgebiet der kleineren ACO Muli-Max mit Druckleitungsanschluss DN 50 reicht von der
Entwésserung von Einfamilienh&usern tiber gewerbliche Einrichtungen bis zu Industrieanlagen
mit Fettabscheidern bis NS4. ACO Muli-Max mit Uberwasser-Pumpenankoppelung ist in den
Ausfiihrungen mono und duo, d.h. als Einzelpumpstation oder Doppelpumpstation sowie in den
Belastungsklassen A 15, B 125 und D 400 erhaltlich. Die Einbauhhe betragt min./max.
1906/3000 mm, das Nutzvolumen 270 . Der optionale Fuf3 fur Auftriebssicherung gewahrleistet
die Auftriebssicherheit des Behdlters bei anstehendem Grundwasser. Die ACO Muli-Max
Fertigpumpstation ist auftriebssicher, grundwasserdicht und mit einer pneumatischen
Niveauschaltung fiir hohe Betriebssicherheit ausgestattet. Die optionale Lufteinperlung mittels
eines Kleinstkompressors hélt die Wasseroberflache permanent in Bewegung und unterbindet
damit die Gefahr von Verstopfung des Staurohrs durch Fettriickstande.

Das Einsatzgebiet der Fertigpumpstation ACO Powerlift-P mit zwei Pumpen, grol3em
Nutzvolumen von 550 I, Anschluss DN 50 (als Zubehor auch mit DN 70 und DN 90) sowie
lieferbar in den Belastungsklassen B 125 und D 400 erstreckt sich Giber Mehrfamilienhauser
inklusive Entwasserung grofRer Regenflachen (wie z.B. Innenhdfe, Parkflachen) bis hin zu
Industrieanlagen. Die Pumpenankoppelung erfolgt Unterwasser. ACO Powerlift ist geeignet flr
fakalienhaltiges und fakalienfreies Abwasser und lasst sich hinter Fettabscheider bis NS 10
schalten. Der Einbau mit Abdeckung der Belastungsklasse B 125 gewahrleistet
Auftriebssicherheit bei Grundwasserstéanden von bis zu 0,5 m unter der Gelandeoberflache, die



Verwendung der Belastungsklasse D 400 bei Grundwasserstanden bis zur Gelandeoberflache.

Powerlift-P-H ist eine Grol3pumpstation aus Polyethylen fiir groRe Abwasser- und
Regenwassermengen, auch in Kombination mit dem Fettabscheider LipuMax-P-H. Der
Powerlift-P-H Behalter hat ein Volumen von 2090 I, mit einem Nutzvolumen von 1790 I. Erhaltlich
in Varianten mit festen (Fix) und flexiblen (Flex) Zulauftiefen, analog zu den Abscheidern
LipuMax-P-H und LipuLift-P. Es gibt ausschlielich eine Duo-Pumpstationen, wie fir gewerbliche
Anwendungen gefordert, mit Schachtabdeckungen B125 und D400. Pumpenseitig stehen DN80
Pumpen, darunter SAT-Q fiir Grau- und Regenwasser und KL-AT-M EX fir Schwarzwasser zur
Verfligung. Steuerungsseitig kommen ACO MultiControl Advanced und Professional (inkl.
ModBus), Druckaufnehmer sowie Staudruckglocken mit optionaler Lufteinperlung fir die
Niveaumessung zum Einsatz.

Autor:
Alexander Leser,
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Weiterfilhrende Informationen erhalten Sie auf

https://www.aco-haustechnik.de/loesungen/abwasserhebeanlagen-pumpstationen/
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unterhalb der Riickstauebene anféllt, muss nach oben gepumpt — gehoben — werden, damit es
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ACO Haustechnik mit Sitz in Philippsthal (Hessen) und Dermbach (Thiringen) ist innerhalb der
ACO Gruppe der Spezialist fur die Bereiche Entwassern, Abscheiden und Pumpen in privaten
und gewerblichen Gebauden. Als einer der filhrenden Anbieter von Systemlésungen verfuigt
ACO Haustechnik Uber jahrzehntelang gewachsene Objekt-Kompetenz. Sie gibt Planungsbiiros
und Fachhandwerksbetrieben die Sicherheit, sowohl bei der Projektierung als auch bei der
Ausfiihrung in den sicherheitsrelevanten Aufgabenfeldern Brandschutz, Schallschutz, Hygiene
und Montage einen hinsichtlich Produkt und Service gleichermaf3en verlasslichen, am
gemeinsamen Erfolg orientierten Partner zu haben.
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Abwasser unter der Riickstauebene: Ein Fall fir die Hebeanlagen und
Pumpstationen von ACO Haustechnik.
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ACO Muli-Nova férdert sowohl fakalienhaltiges als auch fakalienfreies
Abwasser und eignet sich damit besonders fiir mittlere bis gro3e
gewerbliche Immobilien wie Einkaufszentren, Hotels, U-Bahn-Stationen
oder zur Anwendung hinter Fettabscheidern.
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ACO Powerlift-P-H ist eine Gro3pumpstation aus Polyethylen fir grof3e
Abwasser- und Regenwassermengen, auch in Kombination mit dem
Fettabscheider LipuMax-P-H. Der Powerlift-P-H Behdlter hat ein Volumen
von 2090 |, mit einem Nutzvolumen von 1790 I.
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ACO Haustechnik Hebeanlage Muli Pro Parallel.
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ACO Haustechnik Hebeanlage Muli Duo.
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Die Fertigpumpstation ACO Muli-Max duo (zwei Pumpen) in der Ausfiihrung
Belastungsklasse B 125.
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ACO Haustechnik Hebeanlage Muli-Flex PE fiir die Unterflur-Montage.
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Die Fertigpumpstation ACO Muli-Max duo (zwei Pumpen) in der Ausfiihrung
Belastungsklasse D 400.
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Die Fertigpumpstation ACO Muli-Max duo (zwei Pumpen) in der Ausfiihrung
Belastungsklasse A 15.
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ACO Haustechnik Hebeanlage Muli-Mini Duo.
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ACO Haustechnik Hebeanlage Muli-Star DDP.
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ACO Haustechnik Hebeanlage Pro-PE-N-XL Duo.
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Erreicht eine Forderhdhe von 30 Metern: die neue Doppelpumpen-
Hebeanlage ACO Muli-Nova DDP.
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Alexander Leser, Abteilungsleiter Bereich Hebeanlagen- und
Pumpentechnik, ACO Haustechnik
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